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简介
热等静压是通过惰性高温高压流体对材料/部件进行处理以消除其内部孔隙与缺陷、改善其组织与成分均匀性的一种特殊热加工技术。热等静压机可用于复杂形状部件的粉末冶金近净成型致密化、部件表面异质金属涂覆、3D打印部件的致密化处理及核废料的固化，是核用部件先进制造技术与核废料固化技术研发中必备的关键设备。

在本项目中，上海应物所将采购实验室用热等静压机一台以及配套设备与热等静压工艺服务。将依托该设备开展熔盐堆用部件先进制造工艺技术研究，为熔盐堆核能系统发展提供技术支持，衍生的相关技术也能用于其他相关领域。在满足本单位研究人员的需求之外，该设备也将对外单位开放共享，使该设备能够高效利用，为区域内相关企业以及研究机构的研发和小规模生产提供支持。

购置清单
实验室用热等静压机一台；

热等静压机配套冷却系统一套；
氦质谱检漏仪一台；
分子泵机组一台；
真空手套箱一台；
电子干燥柜一台；
热等静压工艺服务30炉次；
技术指标要求
技术参数包括关键技术指标（★指标）和重要技术指标（▲指标）。

热等静压机：

3.1.1 ★稳定工作温度区间：最低工作温度不低于600℃，最高工作温度高于1400℃；

3.1.2 ★最大工作压力：大于等于200MPa;

3.1.3 ★炉膛加工区尺寸：直径不小于80mm,高度不小于100mm;

3.1.4 ★升温及加压能力：室温升温升压至1200℃/190 MPa时间小于3小时；

3.1.5 ★热等静压机及配套设备保修时间：2年；
3.1.6 ▲炉温均匀性：±8℃（600℃-1400℃）；

3.2 冷却水系统

▲厂商根据热等静压机工作条件配套，质保期限与热等静压机主机一致。

3.3 分子泵机组

★抽气速率≥600L/s，极限真空10-5Pa。

3.4 氦质谱检漏仪

★最小可检漏率：5×10-13 Pa·m3/s。

3.5 真空手套箱

▲带过渡仓的实验室用真空手套箱，具备漏率自动检测功能，泄漏率＜0.001vol%/h，H2O＜1 ppm; O2＜1 ppm。

3.6 电子干燥柜

▲容积尺寸大于1000L，可调整湿度值15~50%R，温度显示精度±1℃，湿度显示精度±3%RH
3.7 热等静压工艺技术服务

▲供货商在合同签订之后到质保期结束，为采购方提供不小30炉次的热等静压工艺技术服务（采购方设备，炉腔尺寸大于此次招标设备)，合同签订当年不少于5次，合同签订次年不少于10次，3年内完成。

关键设备配置清单
热等静压机

包括：承压筒体、承力框架、加压系统、加热隔热及测温系统、真空系统、冷却系统、气动系统、加热供电系统、控制及安全联锁系统、专用工具等。

超高压压缩机选用可靠性高的进口产品，预留高压气瓶接口。
选购附件、备件及消耗品

5.1 设备合格证

5.2 设备使用维修说明书

5.3 重要部件图纸
5.4 电、液、气路图

5.5 设备安装图册       

5.6 易损件图册接口，气体由用户提供。

6. 技术培训 

设备到位后公司将派遣至少两名高水平的技术人员来用户现场免费为用户完成该设备的安装和调试，并为用户10位技术人员免费培训7天，在此过程中发生的一切费用由公司承担。

保修期及售后服务

在保修期（24个月）内，提供免费的维修和年度维护，包括零部件的更换。

无论设备尚在保修期还是已超出保修期，设备遇到我方技术人员不能解决的故障并报修时，在三个工作日内必给出回应并远程向我方技术人员提供解决办法。如我方技术人员实在无法解决，公司方在得到无法解决的回应后将在10个工作日内派技术人员来现场处理。

超过保修期的设备维修，若发生特殊零部件的更换，仅收取公司方制作零部件的成本价，若发生普通零部件的更换，则可在我方本地加工完成。

该设备享受终身的售后服务。

维修响应时间：24小时给出书面解决方案。

要求卖方提供的其它技术服务内容（如软、硬件升级要求等）︰

卖方必须提供保持热等静压机运行所有软件和硬件，如有软、硬件升级，必须及时免费升级。

设备制造、交货
卖方在合同签订后3个月内向我方交付热等静压机配套设备，包括：氦质谱检漏仪、分子泵机组、真空手套箱和电子干燥柜；

卖方在合同签订后次月，根据我方需求，为我方提供热等静压工艺技术服务；

卖方在合同签订后即开始热等静压机的制造，在合同签订后8个月完成热等静压机制造，在合同签订后9个月内向我方交货，完成设备的安装与调试。
设备验收及验收条款 

9.1 设备技术资料

9.1.1提供设备出厂合格证明文件；

9.1.2提供设备操作与维护手册、电气原理图、设备手册、软件安装及使用说明书等。

9.2 安装调试及验受
9.2.1）安装条件改造：卖方方需在标书中提供场地改造方案，再得到我方确认后负责场地改造，确保场地符合所投设备安装要求，所投设备顺利安装和使用。

9.2.2）安装调试：卖方负责设备安装调试；签订合约后，卖方需派遣专业人员了解客户的客观安装条件，确定设备的具体安装位置是否符合设备使用要求。

9.2.3）验收：投标人应于投标文件中提供合同货物的验收标准和检测办法，并在验收中提供采购人认可的相应检测手段，验收标准应符合中国有关的国家、地方、行业的标准，如若中标，经采购人确认后作为验收的依据；

9.2.4）买方按照本项目的采购文件、投标文件和合同的要求进行验收。仪器制造商授权的技术人员到现场免费进行安装调试设备，供应商向采购人提供详细的验收标准、设备说明书，并以此进行验收；设备验收合格后，出具验收报告，双方在验收文件上签字生效。
