工作原理：    

压缩气体通过制冷系统，将气体温度降至—120℃~ -140℃,用于气流粉碎0.8MPa的研磨介质通过制冷系统使其温度降至-120℃~-140℃,实现物料在深冷状态下的超细气流粉碎。物料通过冷却呈低温脆化易粉碎状态后， 进入粉碎室，冷却后的压縮气体通过特殊配置的超音速喷嘴向粉碎室高速喷射，物料在超音速喷射流中加速，并在喷嘴交汇处反复冲击、碰撞，达到粉碎效果。

  产品特点：

l冷源形成一个闭路系统能得到充分的运用，省能耗。

l采用“绿色”制冷方式，粉碎温度可达-140℃。

l粉碎细度可达d97=2-15μm。

l粉碎时的温度可根据物料脆化温度随机调节，选择最佳粉碎温度，降低能耗。

l可以采用惰性气体作为研磨介质实现低温、防爆、防氧化综合效果。

l广泛应用于中药、西药、农药、化工、塑料、橡胶等多个行业的超细粉碎。

